meushurger

VHM 3D-TORUSFRASER FUR HARTBEARBEITUNG, LANG WZF 17576

m 40-63 = ‘ M
Hsc - MU

12

PRODUKTBESCHREIBUNG
» Freigestellt nach der Schneide

» Hochleistungs-Fraser mit Zentrumsschnitt fir 3D-Hartbearbeitung

MATERIAL P ™ KNS H
[e) L] [ ]

» VHM, TiAISiN Multilayer-beschichtet

Z d2 d3 | 11 12 13 w d R Nr. EUR

2 048 4 50 1 20 3 46 05 01 WZF 17576/ 0,5/0,1 <>
2 09 4 50 2 20 6 4 1 02 WZF 17576/ 1 /0,2 <>
2 19 6 57 3 21 8 55 2 02 WZF 17576/ 2 /0,2 <>
2 [ 1,91 6 57 3 21 8 55 2 05 WZF 17576/ 2 /0,5 <>
4 28 6 57 5 21 14 42 3 03 WZF 17576/ 3 /0,3 <>
4 28 6 57 5 21 14 42 3 05 WZF 17576/ 3 /0,5 <>
4 38 6 57 6 21 16 28 4 03 WZF 17576/ 4 /0,3 <>
4 38 6 57 6 21 16 27 4 05 WZF 17576/ 4 /0,5 <>
4 48 6 57 g8 21 18 14 5 03 WZF 17576/'5 /0,3 <>
4 48 6 57 8 21 18 14 5 05 WZF 17576/ '5 /0,5 <>
4 57 6 57 9 21 6 03 WZF 17576/ 6 /0,3 <>
4 57 6 57 9 2 6 05 WZF 17576/ 6 /0,5 <>
4 57 6 57 9 21 6 1 WZF 17576/ 6 /1 <>
4 57 6 57 9 2 6 15 WZF 17576/ 6 /1,5 <>
4 77 8 63 12 27 8 05 WZF 17576/ 8 /0,5 <>
4 | 77| 8 | 63 | 12 | 27 8 1 WZF 17576/ 8 /1 <>
4 77 8 63 12 27 8 15 WZF 17576/ 8 /1,5 <>
4 |77 | 8 | 63 | 12 | 27 E = 8 2 WZF 17576/ 8 /2 <>
4 95 10 72 15 32 - - 10 05 WZF 17576/10 /0,5 <>
4 95 10 72 15 32 ° - 0 1 WZF 17576/10 /1 <>
4 95 10 72 15 32 - - 10 15 WZF 17576/10 /1,5 <>
4 95 10 72 15 32 - - 10 2 WZF 17576/10 /2 <>
4 115 12 8 18 38 - - 12 05 WZF 17576/12 /0,5 <>
4 115 12 8 18 38 - - 12 | 1 WZF 17576/12 /1 <>
4 115 12 8 18 38 - - 12 15 WZF 17576/12 /1,5 <>
4 115 12 8 18 38 - - 12 2 WZF 17576/12 /2 <>
4 155 16 92 24 44 - - 16 2 WZF 17576/16 /2 <>
4 155 16 92 24 44 - - 16 3 WZF 17576/16 /3 <>
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RICHTWERTE SCHRUPPEN
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RICHTWERTE SCHLICHTEN
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1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)

ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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Festigkeit m)lni‘in.
52 HRC 100
52 HRC 140
52 HRC 140
60 HRC 80
43 HRC 140
52 HRC 140
60 HRC 80

1400 N/mm? 140
ap (mm)
ae (mm)

Festigkeit m)ln‘:in.
52 HRC 130
52 HRC 200
52 HRC 200
60 HRC 130
43 HRC 200
52 HRC 200
60 HRC 130

1400 N/mm? 200

2) fz: Vorschub pro Schneide (mm/z)
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0.035 0.040
0.035 = 0.040
0.035 0.040
0.035 0.040
0.035 = 0.040
0.035 0.040
0.035 0.040
0.035 0.040
0.25 0.30
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