meusburger

PRODUKTBESCHREIBUNG
» Ideal zum Léngenausgleich von Schneidstempeln und Schnittmatrizen in

Stanzwerkzeugen
» Vereinfacht die Abstimmung von Schiebereinheiten in SpritzgieBwerkzeugen "’J =
» Hilfreich zum Ausrichten von Werkstlicken auf Flachschleif- und Frésmaschinen I ‘
MATERIAL
» 1.1274
5+T/°_" HRC s b | f/tL‘é Nr. EUR 5+T/°_" HRC s b | f/t:é Nr. EUR
0,003 57 0,03 50 300 10 V'56062/0,03/ 50x 300 <> 0,007 54 025 50 300 10 V' 56062/0,25/ 50x 300 <>
0,003 57 0,04 50 300 10 V' 56062/0,04/ 50x 300 <> 0,007 54 03 50 300 10 V' 56062/0,30/ 50x 300 <>
0,003 57 0,05 50 300 10 V' 56062/0,05/ 50x 300 <> 0,008 54 035 50 300 10 V' 56062/0,35/ 50x 300 <>
0,003 57 0,06 50 300 10 V'56062/0,06/ 50x 300 <> 0009 52 04 50 300 10 V' 56062/0,40/ 50x 300 <>
0,004 57 0,07 50 300 10 V' 56062/0,07/ 50x 300 <> 0,009 52 045 50 300 10 V' 56062/0,45/ 50x 300 <>
0,004 57 0,08 50 300 10 V'56062/0,08/ 50x 300 <> 001 52 05 50 300 10 V' 56062/0,50/ 50x 300 <>
0,004 57 0,09 50 300 10 V' 56062/0,09/ 50x 300 <> 001 49 06 50 300 10 V'56062/0,60/ 50x 300 <>
0004 57 01 50 300 10 V'56062/0,10/ 50x 300 <> 0012 49 07 50 300 10 V'56062/0,70/ 50x 300 <>
0004 57 012 50 300 10 V'56062/0,12/ 50x 300 <> 0013 49 08 50 300 10 V'56062/0,80/ 50x 300 <>
0005 55 015 50 300 10 V'56062/0,15/ 50x 300 <> 0013 49 09 50 300 10 V'56062/0,90/ 50x 300 <>
0006 54 02 50 300 10 V'56062/0,20/ 50x 300 <> 0,018 49 1 50 300 10 V'56062/1,00/ 50x 300 <>

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T +43 5574 6706-0 | verkauf@meusburger.com | www.meusburger.com



