meushurger

VHM FASFRASER, 90° FUR GEHARTETE MATERIALIEN WZF 15534
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PRODUKTBESCHREIBUNG
» Zum Anfasen und Entgraten von Werkstiickkanten flr gehartete Materialien

MATERIAL P ™ KNS H
° ° L] [ ] [ ]

» VHM, TiAISiN Multilayer-beschichtet

d ne
z | I d Nr. EUR
4 50 2 4 WZF 15534/ 4 <> I
4 57 3 6 WZF 15534/ 6 <>
4 63 4 8 WZF 15534/ 8 <>
4 72 5 10 WZF 15534/10 <>
4 83 6 12 WZF 15534/12 <>
RICHTWERTE FACETTIEREN
d
W2ZF 15534 Werkstoff  Festigkeit Y. 4 6 8 10 12
fz (mm/z)
1.1730 640 N/mm? 190 0.029 0.037 0.050 0.062 0.074
1.2083 780 N/mm? 140 0.024 0.030 0.040 0.050 0.060
1.2083 52 HRC 50 0.016 0.020 0.027 0.034 0.040
1.2085 1080 N/mm? 140 0.024 0.030 0.040 0.050 0.060
1.2162 660 N/mm? 170 0.029 0.037 0.050 0.062 0.074
1.2162 52 HRC 60 0.02 0.025 0.033 0.042 0.050
1.2311 1080 N/mm? 160 0.026 0.033 0.044 0.055 0.066
ﬁ 1.2312 1080 N/mm? 170 0.026 0.033 0.044 0.055 0.066
1.2316 1010 N/mm? 140 0.024 0.030 0.040 0.050 0.060
| 1.2343 780 N/mm? 170 0.029 0.037 0.050 0.062 0.074
1.2343 52 HRC 60 0.02 0.025 0.033 0.042 0.050
1.2379 60 HRC 50 0.016 0.020 0.027 0.034 0.040
1.2714HH 1350 N/mm? 110 0.024 0.030 0.040 0.050 0.060
1.2767 52 HRC 60 0.017 0.022 0.029 0.037 0.044
1.2842 60 HRC 60 0.017 0.022 0.029 0.037 0.044
1.3343 64 HRC 30 0.016 0.020 0.025 0.030 0.035
1.3344 PM 64 HRC 30 0.016 0.020 0.025 0.030 0.035
MV10 PM 62 HRC 35 0.016 0.020 0.025 0.030 0.035
MW10 PM 65 HRC 25 0.016 0.020 0.025 0.030 0.035
1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.) 2) fz: Vorschub pro Schneide (mm/z)

n Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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