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PRODUKTBESCHREIBUNG
» Zum Entgraten und Senken

MATERIAL P ™ KNS H
° o.o °

» HSS, TiAIN-beschichtet

Z d3 d2 | d1 Nr. EUR

3 6 2 50 8,3 WzB 31732/ 8,3 <>
3 6 2,5 50 10,4 WZB 31732/10,4 <>
3 10 32 60 16,5 WZB 31732/16,5 <>
E 10 35 63 20,5 WZB 31732/20,5 <>
3 10 38 67 25 WZB 31732/25 <>

RICHTWERTE BOHREN

=d
WZB 31732 Werkstoff  Festigkeit m)’:in. 83 10.4 16.5 20.5 25
2 (mm/u)

1.1730 640 N/mm? 37 0.2 0.22 0.26 0.28 0.3

1.2083 780 N/mm? 20 0.18 0.2 0.24 0.27 0.29

1.2085 1080 N/mm? 17 0.17 0.19 0.23 0.26 0.28

1.2162 660 N/mm? 20 0.2 0.22 0.26 0.28 0.3

1.231 1080 N/mm? 17 0.17 0.19 0.23 0.26 0.28

1.2312 1080 N/mm? 17 0.17 0.19 0.23 0.26 0.28

1.2343 780 N/mm? 18 0.18 0.2 0.24 0.27 0.29

1.2379 780 N/mm? 18 0.18 0.2 0.24 0.27 0.29

1.2767 830 N/mm? 17 0.17 0.19 0.23 0.26 0.28

12842 775 N/mm? 18 0.18 0.2 0.24 0.27 0.29

1.2316 1010 N/mm? 17 0.17 0.19 0.23 0.26 0.28

1.2714HH  1350N/mm? 16 0.16 0.18 0.22 0.25 0.27

1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.) 2) f: Vorschub pro Umdrehung (mm/u)

ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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